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제작품 선정 배경

• 콜로세움은 곡면, 아치, 복잡한 내부 통로 등 3D  프린
팅으로 구현하기 적합한 구조를 가졌다.

• 전통적 제작공정(절삭, 주조)으로는 구현하기 어려운
곡률과 내부 공간을 3D 프린팅으로 일체형 구조로 구
현 가능하다.

• 역사적 의미와 구조적 복잡성을 동시에 표현할 수 있
는 교육적/전시적 가치가 높아 선정하였다.
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모델링 과정

• Grabcad 사이트에서 공유된 콜로세움 모델을 시각적
참고용으로 활용하였다.
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모델링 과정

• 본래 콜로세움은 타원형 구조이나, CATIA V5의
Circular Pattern 기능을 활용하기 위해 원형 구조로 단
순화하여 설계하였다.

• 아웃소싱한 모형을 바탕으로 대략적인 치수표를 작성
한 후 작업을 시작하였다.
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모델링 과정
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모델링 과정
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모델링 과정
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모델링 과정

• 제작시 예상되는 문제점?

• 모델 전체가 완전히 폐쇄되어 있으며, 내부 구조가 복
잡하여 자동 생성된 서포트가 통로 깊숙한 곳에 위치
할 가능성이 있다. 이 경우, 서포트 제거가 어렵고 출력
물 손상 가능성이 높다고 예상할 수 있다.
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제작품 이미지
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사용 재료량과 제작시간 확인
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